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La presente invention se rapporte aux em- 
ballages pour matieres semi-liquides, telles 
que cremes de toilette, eolles, etc., lesqnels 
comportent un corps creux indeformable a 
0 Finterieur duquel peut se deplaeer un pis- 
ton destine" a chasser a I'exterieur la matiere 
semi-liquide par un orifice approprie. Les 
perfectionnements objet de 1'invention con- 
sistent en des moyens propres a. assurer le 

1 0 deplacement du piston d'une maniere simple 
et commode sur toute la longueur du corps 
de 1'emballage ce qui permet d'utiliser au 
mieux toute la contenance de l'embaliage. 
Ces moyens consistent essentiellement 

1 5 dans 1' application au piston d'une tige dont 
la longueur varie sous 1'effet de la rotation 
de son extremite libre. A cet effet, la tige est 
constitute par plusieurs tubes filetes dont 
ehaeun d'eux joue le role d'un ecrou rotatif 

20 par rapport au tube suivant de diametre 
plus petit. Le tube formant 1'extremite libre 
de la tige de piston est solidaire d'un or- 
gane de manoeuvre exterieur a 1'emballage et 
susceptible de toumer sur celui-ci sans de- 

q5 placement longitudinal tandis que le tube 
final, de diametre le plus petit est solidaire 
du piston. Les pas de vis des differents tubes 
sont etablis de f aeon a. n'offrir qu'un frotte- 
ment tres doux, en tout eas inferieur au f rot- 

3o tement du piston contre la paroi interne du 
corps de 1'emballage de sorte que en impri- 
mant ime rotation dans un sens ou dans 



1' autre a 1'organe exterieur prevu a cet effet, 
le piston et avec lui le tube final, ne pouvant 
suivre ce mouvement, prennent un mouve- 35 
ment de translation longitudinal dans un 
sens ou dans 1'autre. De meme suceessive- 
ment pour les differents tubes intermediai- 
res. On peut ainsi faire emboiter les tubes 
les uns dans les autres ou, au contraire, les Ao 
faire deployer, ce qui communique au pis- 
ton un mouvement de translation sans ro- 
tation. 

Le dessin annexe represente a titre 
d'exemple une forme d'execution d'embal- !xl 
lage muni des perfectionnements suivant 
3 'invention. 

La fig. 1 est une vue en coupe de 1'embal- 
lage, le piston etant au debut de sa course, 
e'est-a-dire Ips tubes filetes emboites les uns 5o 
dans les autres. 

La fig. 2 est une vue en coupe similaire 
mais avec le piston a fond de course e'est-a- 
dire les tubes filetes completement deployes. 

La fig. 3 est une vue en plan du dessous 55 
de la fig. 1. 

Le corps creux 1 de 1'emballage, par exam- 
ple un tube cylindrique, muni a. une de ses 
extremites d'un chapeau 2 pourvu d'un ori- 
fice de sortie approprie S qui peut eventuel- Go 
lement etre muni d'un petit boucbon coni- 
que ou capsule 3\ 

Le corps 1 comporte interieurement un 
piston k coulissant a. f rottement dur. Ce pis- 
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ton est solidaire d'un tube 5 filete exterieu- 
rement. Le tube 5 est He a un autre tube 6 
a la facpn d'une tige filetee et d'un eerou; 
a eet efFet, le tube 6 possede quelques filets 
5 interieurs correspondant au filetage exte- 
xieur du tube 5. 

Le tube 6 eomporte d'autre part un file- 
tage exterieur cooperant avee les filets in- 
terieurs d'un autre tube 7 lequel a son tour 

10 joue le role d'une tige filetee par rapport 
a un tube 8 jouant le role d'ecrou. 

Ce dernier est solidaire d'une plaque en 
tole 9 dont la peripheric vient en regard du 
rebord interieur prevu a 1'extremite du 

i 5 corps ou tube 1. La plaque 9 est agraffe par 
des pattes 10 avee une rondelle emboutie 11 
qui toume librement autour du corps ou tu- 
be 1. La matiere semi-liquide remplit 1'es- 
pace interieur compris entre le ebapeau 2 

90 et le piston ^. 

Les tubes ftant emboites les uns dans les 
autrea comme represent© en fig. 1, on fait 
tourner, a la main par exemple, la rondelle 
11. Sous 1'effet de eette rotation 1'ensemble 

a5 des tubes emboites tendrait a faire tourner 
le dernier tube 5 et avee ltd le piston b 
inais ce dernier, en raison du frottement 
dur centre la paroi de Femballage 1 ne peut 
tourner et il en resulto que le tube filete 5 

3° prend un mouvement de translation longi- 
tudinal sans rotation en sortant du tube 6. 
Le piston k solidaire du tube 5 suit de ce 
fait le mouvement de translation de ce der- 
nier. Tout se passe comme si le tube 6 jouait 

35 le -role d'un eerou rotatif par rapport au 
tube 5 jouant le role de tige filetee non ro- 
tative. Lorsque le tube 5 est completement 
sorti hors du tube 6 la butee ;5 a du tube 5 
vient s'appliquer fortement eontre le fond 

io du tube 6 ce qui rend alors solidaires les 
deux tubes 5 et 6. De ce fait, le Woe 
5-6 se trouve solidaire du piston 4. La rota- 
tion de la piece 11 etaut poursuivie, le tube 
6, a son tour empeche de tourner, prend 

/1 5 un mouvement de translation longitudinal 
sans rotation en sortant du tube 7. Le pis- 
ton J/, suit ce mouvement. A fin de course, le 
tube 6 par sa butee (5 a vient s'appliquer for- 
tement sur le fond du tube 7 et les trois 

5o tubes 7, 6, 5 forment bloe avee le piston If. 
En continuant la rotation de la piece 11 le 
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bloe k, 5, 6, 7 empeche de tourner en raison 
du frottement dur entre le piston 4 et la 
paroi interne de 1'emballage 1, prend un 
mouvement de translation longitudinal sans 55 
rotation. A fin de course le tube 7, par sa 
butee T, vient s'appliquer eontre le fond du 
tube 8. Les longueurs des differents tubes 
5, 6, 7, 8, sont choisies de telle sorte que, 
lesdits tubes completement sortis les uns des 60 
autres, le piston 4 soit a. fond de course dans 
le corps 1 de I'emballage. Ces longueurs doi- 
vent en outre et simultanement satisfaire a 
la condition qu'ils s'emboitent completement 
les uns dans les autres. 65 

En imprimant une rotation en sens in- 
verse a la piece 11 les tubes rentrent les 
uns dans les autres jusqu'a la position re- 
presentee en fig. 1, ce qui permet le remplis- 
sage de I'emballage. 70 

Le piston k peut etre rendu solidaire du 
tube filete 5 par tout moyen convenable tel 
qu'un filetage avee un eerou de bloeage 12. 
La plaque 9 peut etre solidaire du tube 8 
ou fixee a celui-ci par tous moyens conve- 7 5 
nables. D'une fagon generale, toutes les dis- 
positions de detail des moyens deerits peu- 
vent bien entendu varier sans pour cela 
sortir d\i cadre de la presente invention. 

EfiSUME!. 80 

Perfectionnements aux emballages inde- 
forraables' pour matieres semi-liquides avee 
piston se deplacant a 1'interieur de I'embal- 
lage, perfectionnements consistant a consti- 
tuer la tige du piston par plusieurs tubes 85 
filetes s'emboitant les uns dans les autres 
ou se deployant a volonte,-le tube extreme 
de diametre le pins petit etant solidaire du 
piston, lequel est empeche de tourner en 
raison de son frottement dur eontre la paroi 90 
interne de I'emballage tandis que 1' autre tu- 
be extreme, de diametre le plus grand, est 
solidaire d'une piece tournant exterieure- 
ment sur I'emballage, de telle sorte que la 
rotation de eette piece provoque la rotation 96 
d'un ou plusieurs tubes filetes et par suite 
le deplacement longitudinal sans rotation 
des autres tubes et du piston, a la fagon 
d'ecrous rotatifs cooperant avee une tige fi- 
letee non rotative. 100 
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